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Fordern von Artikeln der tabakverarbeitenden Industrie 
Beschrei hung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fordern von 
stabformigen Artikeln der tabakverarbeitenden Industrie, 
insbesondere Zigaretten, wobei ein Artikel von einer 
ersten Fordertrommel an eine zweite Fordertrommel 
ubergeben wird. 

Unter stabf ormi gen Artikeln der tabakverarbeitenden 
Industrie werden im vorliegenden Zusammenhang solche 
Gegenstande verstanden, die in einlagiger Reihe mittels 
Saugluft auf Forderern, wie bspw. auf Fordertrommel n in 
Zigarettenherstellungsmaschinen, gehalten und von diesen 
gefordert werden. Solche Artikel sind Fi 1 terzi garetten , 
Zigarren, Zigarillos, Filterstabe usw. Wenn im folgenden" 
der Einfachheit halber nur noch von Zigaretten gespro- 
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chen wird, so gilt das Gesagte ganz entsprechend auch 
fur andere zu fordernde Artikel der vorgenannten Art. 

In einer Zigarettenmaschi ne werden Zigaretten in einla- 
giger Reihe quer zu ihrer Achsrichtung auf Fordertrom- 
meln, bei denen es sich in erster Linie urn Trommeln von 
Zigarettenherstellungsmaschinen bzw. von Fi 1 teransetzma- 
schinen handelt, mit Saugluft gehalten. Hierzu weisen 
die Fordertrommeln in ihrer Umf angsf 1 ache Saugluftoff- 
nungen auf, die mit einer Unterdruckquel 1 e in Verbindung 
stehen. Die Obergabe von Zigaretten von einem ersten 
Forderer zum nachsten erfolgt i.d.R. dadurch, daB im 
7 jeweiligen abgebenden, ersten Forderer die Halteluft im 

Ubergabebereich unterbrochen wird, wahrend sie beim 
jeweils aufnehmenden, zweiten Forderer e i ngeschal tet 
wird. Zur Unterbrechung der Halteluft in dem den Uber- 
gabebereich bildenden Umf angsabschnitt des ersten 
Forderers sind in seinem Inneren feststehende Steuer- 
segmente angeordnet, welche die Saugl uf tof f nungen des 
Forderers in diesem Abschnitt abdecken und dadurch vom 
Unterdruck trennen. 

Im Dokument Research Disclosure June 1978, 17011, ist 
eine Vorrichtung zum schonenden Aussondern von stabfor- 
migen Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie be- 
^MtV scnrieb en, wobei in einem Uberf uhrungsberei ch einem 
Forderer eine steuerbare Druckl uf tzuf uhrung zugeordnet 
ist, so daB ein auszusondernder Artikel mittels eines 
Druckluftimpulses aus einer Aufnahme des Forderers in 
eine Aufnahme eines Abforderers uberfuhrbar ist. Im 
Obergabebereich ist im ersten Forderer eine Drossel zur 
Reduzierung des Haltevakuums ausgebildet, so daB eine 
Zigarette mit Druckluft gegen den reduzierten Unterdruck 


in den Hal tebohrungen der abgebenden Trommel abgeblasen 
wi rd . 

In der Patent schri ft US-4 452 255 der Anmelderin ist 
eine Zi garettenubergabe von einer Trommel auf die 
nachfolgende Trommel offenbart. Zur Zi garettenubergabe 
wird auf der ersten Trommel das Haltevakuum abgeschal- 
tet. Soil eine defekte oder eine Zigarette zur Proben- 
entnahme auf der ersten Trommel verbleiben, so wird 
Druckluft aus der auf nehmenden Mulde an die abgebende 
Mulde geblasen und somit das Vakuum in der aufnehmenden 
Mulde reduziert. Gleichzeitig wird aus der gleichen 
Druckl uf tquell e Druckluft zu einem Injektor gefuhrt, der 
in der abgebenden Mulde der ersten Trommel einen Unter- 
druck erzeugt, so daB die Zigarette wahrend der Weiter- 
forderung in der abgebenden Mulde verbleibt. 

In der europaischen Patent schri ft EP-B-0 584 774 ist 
eine Zi garettenubergabe von einem Mul denf orderer auf 
eine Probenentnahmetrommel beschrieben. Hierbei ist der 
Unterdruck der aufnehmenden Mulde der Probenentnahme- 
trommel groBer als der Unterdruck der abgebenden Mulde 
des Trommel f order ers . 

Nachteilig bei dem Transport von Zigaretten mit Ober- 
nahmen und Abgaben ist der Verbrauch von Luft. Die 
Erzeugung und der Transport dieser Luftmengen fuhrt zu 
einer enormen Gerauschemi s s i on und zu einem hohen 
Energi ebedarf . 

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es Aufgabe 
der vorliegenden Erfindung, den Verbrauch an Luft zu 
reduzieren, wobei gleichzeitig eine Gerauschreduzi erung 
und/oder eine Verringerung der Verschmutzung erreicht 
werden soil* 
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Die Losung der Aufgabe besteht bei einem Verfahren der 
eingangs genannten Art darin, daB der Artikel nach 
Ubergabe an die zweite Fordertrommel mit Unterdruck 
beaufschlagt wird. Er f i ndungsgemaB wird dadurch der 
Verbrauch an Saugluft an den Fordertrommel n und in der 
Maschine insgesamt reduziert. Gleichzeitig wird die 
Verschmutzung durch Tabakkrumel bzw. Staubpart i kel 
infolge weniger Saugluft ebenfalls ei ngeschr an kt , da der 
Unterdruck auf der zweiten Fordertrommel erst zuge- 
schaltet wird, nachdem die Zigarette in der Mulde der 
Fordertrommel liegt. AuBerdem wird die Verschmutzung 
durch Tabakkrumel oder Staubpart i kel her abgesetzt , da 
i bei der Ubergabe des Artikels die Krumel und die Parti- 

^> kel nicht durch die Saugbohrung angesaugt werden. Des 

weiteren wird die Larmemission deutlich herabgeset zt , da 
keine " PI opp"-Gerausche mehr bei der Ubergabe des 
Artikels entstehen. Die "PI opp"-Gerausche bei den 
bekannten Maschinen wurden bislang verursacht durch das 
VerschlieBen einer Saugbohrung mit einem Artikel, an die 
ein Unterdruck angelegt war. 

GemaB einer vortei 1 haf ten Ausfuhrung des Verfahrens wird 
der Artikel zur Ubergabe mit einem BewegungsstoB beauf- 
schlagt. Die Erfindung beruht auf dem weiteren Gedanken, 
daB im Ubergabebere i ch eine Zigarette von der ersten 
\ a , Fordertrommel weggestoBen wird, wobei der BewegungsstoB 
von bzw. auf der ersten Fordertrommel initiiert und 
ausgelost wird. Daher ist es nicht erf order! i ch , daB 
bspw. an der der abgebenden Mulde einer Fordertrommel 
gegenuberl i egenden und aufnehmenden Mulde der nachfol- 
genden Fordertrommel ein Haltevakuum vorhanden ist, urn 
die zu ubergebende Zigarette anzusaugen. Der Bewegungs- 
impuls der Zigarette entsteht daher nicht durch die 
zweite Fordertrommel, sondern vielmehr einzig und allein 
durch die erste Fordertrommel. Da in diesem Fall auf 


einen saugenden Unterdruck an der zweiten Fordertrommel 
verzichtet wird, wird der Luf tverbrauch an Saugluft 
reduziert. AuBerdem wird durch das WegstoBen der Ziga- 
rette von der ersten Fordertrommel der Gerauschpegel 
erniedrigt . 

In einer Wei terbi 1 dung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
der BewegungsstoB mittels Beauf schl agung von Blasluft 
erfolgt. Hierzu wird bspw. eine Saugl uf t bohr ung , an der 
wahrend der Forderung auf der Trommel ein Haltevakuum 
angelegt war, im Ubergabeberei ch mit Blasluft beauf- 
schlagt. Dadurch erfahrt die Zigarette einen Bewegungs- 
impuls, so daB die Zigarette zur zweiten Trommel bewegt 
wird. Die selbe Saugl uf tbohrung wird zur Forderung von 
Zigaretten mit Vakuum und in der Ubergabepos i t i on mit 
Luft beauf schl agt . Dadurch wird der konstruktive Aufwand 
erheblich reduzi ert . 

In einer vortei 1 haf ten Ausgest al tung erfolgt der Bewe- 
gungsstoB nach Erzeugung einer Vorspannung im Artikel. 
Bei der Ubergabe bewegt sich die Zigarette in Folge der 
erzeugten Vorspannung zur Auf nahmemul de der zweiten 
Fordertrommel. Urn die Vorspannung der Zigarette zu 
erreichen, ohne daB die Zigarette gebogen oder gekrummt 
wird, kann die Mulde einer Fordertrommel eine Mulden- 
schlitz aufweisen, wobei unter Anlegung eines Halteva- 
kuums die Zigarette gespannt wird. Insgesamt wird 
dadurch der Verbrauch an Saugluft und damit auch der 
Gerauschpegel verringert. 

Daruber hinaus ist erf i ndungsgemaB vorgesehen, daB die 
Vorspannung dadurch erzeugt wird, daB der Artikel vor 
der Ubergabe teilweise mit Blasluft beaufschlagt wird, 
so daB sich eine Zigarette leichter von der Aufnahme- 
mulde bei der Ubergabe aus der Mulde losen laBt. 
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AuBerdem wird der Artikel auf schonende, d.h. sanfte 
Weise ubergeben. 

Wenn ferner zur Obergabe des Artikels der Unterdruck, 
d.h. das Haltevakuum, auf der ersten Fordertrommel 
abgeschaltet wird, kann ebenfalls der Verbrauch an 
Saugluft reduziert werden. Durch den Einsatz von weniger 
Saugluft wird auch weniger Staub an und in der Maschine 
bewegt, so daB sich eine Funkt i onsverbesserung ergibt. 
Die Verschmutzung wird somit deutlich herunt ergesetzt . 

GemaB einer vortei 1 haf ten Ausgest al t ung der Erfindung 
wird vor der Obergabe der Unterdruck der ersten Forder- 
trommel vermindert. Dadurch wird der Verbrauch an 
Saugluft noch weiter herabgesetzt und ein gunstiger 
Betrieb der Maschine erreicht. 


Besonders vorteilhaft ist es, wenn als Blasluft Frisch- 
luft verwendet wird. Unter dem Begriff "Frischluft" wird 
insbesondere gereinigte Luft bzw. Saugluft einer Ma- 
schine z.B. einer Zi garett enhers tell ungsmasch i ne oder 
aus deren Umgebung, angesaugte Luft verstanden. Hier- 
durch wird die Energ i ebi 1 anz verbessert. Gleichzeitig 
wird die Belastung mit Staubpart i kel reduziert. Erfin- 
dungsgemaB erfolgt eine zi el ger i chtete und kontrol 1 i erte 
v ✓ Zufuhr von sauberer Frischluft an und in die Maschine. 

Daruber hinaus kann die Frischluft auch in einem ge- 
schlossenen Kreislauf einer Zigarettenherstellungsma- 
schine gefiihrt werden. 

Der Gegenstand der Erfindung hat den Vorteil, daB 
insgesamt der Luf tverbrauch und die Gerauschemi ss i on 
einer damit betriebenen Maschine reduziert werden. 
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Die Erfindung wird anhand der in den Zeichnungen darge- 
stellten Ausf uhrungsbei spi el en exemplarisch und ohne 
Beschrankung des allgemeinen Erf i ndungsgedan kens be- 
schrieben, wobei fur alle im Text nicht naher beschrie- 
benen erf i ndungsgemaBen Einzelheiten ausdrucklich auf 
die Zeichnungen verwiesen wird. Es zeigen: 

Fig. 1 im Ausschnitt einen Langsschnitt durch zwei 
Fordertrommel n im Obergabeberei ch ; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Fordertrommel n 
(Fig. 1); 

Fig. 3 einen Querschnitt durch Fordertrommel n im 
Obergabeberei ch gem. dem Stand der Technik und 

Fig. 4 einen Querschnitt von zwei Fordertrommel n im 
Obergabeberei ch . 

In den nachf ol genden Zeichnungen sind gleiche Elemente 
mit denselben Bezugsz i f f ern versehen, so daB von einer 
erneuten Vorstellung jeweils abgesehen wird. 

In Fig. 1 ist im Langsschnitt ein Ausschnitt von einer 
Artikel 15 abgebenden Fordertrommel 10 und einer Artikel 
15 aufnehmenden Fordertrommel 20 in einem Obergabebe- 
reich 30 dargestellt. Die Fordertrommel 10 weist auf 
ihrem Umfang Bohrungen 11, 12, 13 auf. Die Bohrungen 11, 
13 sind Bl asbohrungen und werden mit Frischluft beauf- 
schlagt. Auf der Fordertrommel 11 wird eine Zigarette 15 
mittels eines an der Saugbohrung 12 anliegenden Halte- 
vakuums wahrend des Transports gehalten. Die Saugbohrung 
15 weist zur AuBenseite der Trommel eine Verbrei terung 
in Form eines Schlitzes 14 der Mulde auf. Durch den 
ausgebi 1 deten Schlitz 14 wird die mit Unterdruck beauf- 
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schlagbare Flache zum Halten der Zigarette 15 vergro- 
Bert • 

Die aufnehmende Fordertrommel 20 weist ebenfalls Boh- 
rungen 21, 22, 23 auf, die f unkt i onsmaBi g analog zu den 
Bohrungen 11, 12, 13 der Fordertrommel 20 ausgebildet 
sind. Da die beiden Fordertrommel n 10, 20 baugleich sein 
konnen, weist die Saugbohrung 22 ebenfalls eine langs- 
xiale Verbrei terung bzw. einen Schlitz 24 der Mulde auf 
der AuBenseite der Trommel 20 auf, 

Im Ubergabezei tpunkt sind die Bl asbohrungen 11, 13 der 
Fordertrommel 10 mit Frischluft 18 beauf schl agt . Im 
Ubergabezei tpunkt bzw. im Ubergabeberei ch 30 wird durch 
die Saugbohrung 12 ebenfalls Blasluft bzw. Frischluft 
angelegt, so daB die Zigarette 15 von der Trommel 10 hin 
zur Trommel 20 gestoBen wird. Urn die Bewegung der 
Zigarette 15 auszulosen, ist es nicht erf order! i ch , daB 
an den Bohrungen 21, 22, 23 der Fordertrommel 20 ein 
Unterdruck angelegt ist. 

Die Bewegung der Zigarette 15 von der Trommel 10 zur 
Trommel 20 kann auch dadurch ausgelost werden, daB die 
Zigarette 15 durch das an der Saugbohrung 12 anliegende 
Vakuum an dem Schlitz 14 der Mulde gehalten wird. Bei 
Erreichen des Ubergabepunktes wird das Haltevakuum 
abgeschaltet und Frischluft an der Bohrung 12 angelegt. 
Dadurch lost sich die vorgespannte Zigarette 15 von der 
Mulde und fliegt von der Fordertrommel 10 hin zur 
Fordertrommel 20. 

In Fig. 2 ist ein Querschnitt durch die Fordertrommel n 
10, 20 im Obergangsberei ch 30 (s. Fig. 1) dargestellt. 


In Fig. 3 ist die Ubergabe von Zigaretten 15 von einer 
Fordertrommel 10 auf eine weitere Fordertrommel 20 gemaB 
dem Stand der Technik dargestellt. Im Ubergabeberei ch 30 
liegt an der aufnehmenden Fordertrommel 20 an der 
Saugbohrung der Mulde ein Vakuum an, so daB die Ziga- 
rette 15 aus der Auf nahmemul de der Fordertrommel 10 in 
die Auf nahmemul de der Fordertrommel 20 h i ne i ngezogen 
wird. Im Ubergabeberei ch 30 werden neben der Zigarette 
15 auch herumf 1 i egende Staubpart i kel und Tabakkrumel 35 
von dem am Kanal 27 der Fordertrommel 20 anliegenden 
Vakuum ebenfalls angesaugt. Daruber hinaus gelangen 
Tabakkrumel 35 auch in Kanale und Zufuhrungen, wie im 
Kanal 17 der Fordertrommel 10 dargestellt. Die Tabak- 
krumel 35 fiihren zu einer kont i nu i erl i chen Verminderung 
des Wi rkungsgrades in Abhangigkeit von der Produktions- 
zeit. Urn den Wi r kungsgradverl ust auszugl ei chen , wird ein 
hoherer Unterdruck erzeugt und im Kanal 27 angelegt. 
Dies fiihrt insgesamt zu einer Erhohung des Luftdurch- 
satzes. AuBerdem fuhrt die Verschmutzung durch Tabak- 
krumel zu hoheren Stromungswi derstanden . 

In Fig. 4 ist ein Querschnitt durch eine erf i ndungsge- 
maBe Anordnung von zwei Fordertrommel n 10, 20 im Uber- 
gangsbereich 30 dargestellt. Der En tl uf t ungs kan al 17 der 
Fordertrommel 10 wird mit Frischluft beauf schl agt , so 
daB die Zigarette 15 von der abgebenden Fordertrommel 10 
zur aufnehmenden Fordertrommel 20 bewegt wird. Durch die 
Frischluft wird auBerdem die Fordertrommel 10 von herum- 
fliegenden Tabakkrumeln freigehalten. 

Urn zu verhindern, daB Tabakkriimel die Fordertrommel 20 
zusetzen, ist erf i ndungsgemaB vorgesehen, daB erst nach 
Aufnahme der Zigarette 15 in der Auf nahmemul de der 
Fordertrommel 20 das Hal tevakuum uber dem Kanal 27 
angelegt wird. Unter f ortl auf ender Bewegung der Forder- 
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trommel 20 und bei in der Auf nahmemul de anliegender 
Zigarette 15 wird dabei das Vakuum erst nach Ubernahme 
bzw. Obergang der Zigarette 15 auf die Fordert rommel 20 
zugeschal tet . 

GemaB der Erfindung ist damit eine Luf ter sparn i s durch 
saubere Hal tebohrungen vorgesehen, daS durch die Beauf- 
schlagung mit Frischluft und deren gezielter Zufuhrung 
die Verschmutzung von Masch i nentei 1 en , insbesondere von 
Fordertrommel n , herabgesetzt wird, so daB dadurch eine 
Ersparnis bezuglich der benotigten Saugluft bzw. des 
erf orderl i chen Unterdrucks erreicht wird. 


Bezuaszei chenl i ste 
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Hauni Maschinenbau AG, Kurt-A.-Korber-Chaussee 8 - 32, 
21033 Hamburg 


Fordern von Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie 
Patentansoruche 

1. Verfahren zum Fordern von stabf ormi gen Artikeln (15) 
der tabakverarbei tenden Industrie, insbesondere Ziga- 
retten, wobei ein Artikel (15) von einer ersten Forder- 
trommel (10) an eine zweite Fordertrommel (20) ubergeben 
wird, dadurch gekennzei chnet , daB der Artikel (15) nach 
Ubergabe an die zweite Fordertrommel (20) mit Unterdruck 
beauf schl agt wi rd . 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge kennze i chnet , 
daB der Artikel (15) zur Ubergabe an die zweite Forder- 
trommel (20) mit einem BewegungsstoB beaufschlagt wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzei chnet , 
daS der BewegungsstoB mittels Beauf schl agung von Bias- 
luft (18) erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der BewegungsstoB nach Erzeugung einer 
Vorspannung im Artikel (15) erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzei chnet , 
daB die Vorspannung dadurch erzeugt wird, daB der 
Artikel (15) vor der Ubergabe teilweise mit Blasluft 
(18) beaufschlagt wird* 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennze i chnet , daB zur Ubergabe des Artikels (15) der 
Unterdruck der ersten Fordertrommel (20) abgeschaltet 
wird . 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennze i chnet , daB vor der Obergabe der 
Unterdruck an der Fordertrommel (10) vermindert wird* 

8. Verfahren nach Anspruch 3 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Blasluft (18) Frischluft verwendet 
wird. 

gr/ba/st i/no 
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Hauni Maschinenbau AG, Kurt-A . -Korber-Chaussee 8 - 32, 
21033 Hamburg 


Fordern von Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie 

Zusammenf assung 

(in Verbindung mit Fig* 1) 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fordern von 
stabformigen Artikeln (15) der tabakverar be i tenden 
Industrie, insbesondere Zigaretten, wobei ein Artikel 
(15) von einer ersten Fordertrommel (10) an eine zweite 
Fordertrommel (20) ubergeben wird. 

Die Erfindung ist dadurch gekennze i chnet , daB der 
Artikel (15) nach Obergabe an die zweite Fordertrommel 
(20) mit Unterdruck beaufschlagt wird. 
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